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Maintenance Manual

DECLARATION OF CONFORMITY

To whom it may concern

We Airtec International Ltd Couper Street GLASGOW G4 0DL United Kingdom declare that we are solely 
responsible for the supply/manufacture of the

Master 35® Petrol/Gasoline Impact Wrench 1” Square Drive powered by 
special Emak Engine

Serial No. MA

Detailed information on weight, noise, vibration etc. is contained in this Operation Manual to which this declaration 
relates and is in conformity with the relevant standards of the undernoted European Union.

2006/42/EC Machinery Directive

In addition to the above Laws the Wrench meets the manufacturing standard UNI EN12100 relating to the priciples 
of good Engineering practice and design.

ITALY						      A. BISSOLI

(Place and date of issue)				   (Name and signature of authorised Person)

Company Directors:  	 A. Bissoli (Italy) and A. Kilpatrick 

Company Secretary:	 A. Kilpatrick 

Registered in Scotland 135384

2        © Airtec International Ltd. All Rights Reserved. No reproduction of whole or part of this Manual is allowed without written Permission of Copyright.







 Nízké Eemise

 Nízké Eemise

Nejvhodnejším palivem je Aspen 2.

Více informací naleznete na našich webových stránkách.

Použití s palivem Aspen 2 snižuje emise škodlivých látek 
až o 99 %, zlepšuje výkon a snižuje náklady na údržbu o 30 %.

**  Nejvhodnejším palivem je Aspen 2. Více informací naleznete na našich webových stránkách.

**
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SEŘÍZENÍ KARBURÁTORU

ÚPRAVA KARBURÁTORU od května 2023 

Karburátor HD67B 
Doporučené nástroje pro nastavení karburátoru 

Speciální šroubovák 4000.0335 k nastavení trysek L a � H

4000.0335 

Vložte speciální šroubovák podle
obrázku a nastavte trysky.

MAXIMÁLNÍ NASTAVENÍ 
Pomocí nástroje 4000.0335 nastavte šroub H na volnoběžné otáčky 9 600-9 800 ot/min. Nepřekračujte 10 000
ot/min, jinak cívka z bezpečnostních důvodů zastaví motor.

Trysky mají následující tovární nastavení 
L=2; H=3+3/8 
Po opravě nebo generální opravě motoru je nutné karburátor znovu seřídit na původní
nastavení.



NASTAVENÍ VOLNOBĚHU (L) 
1. Spusťte jednotku a zahřívejte ji po dobu 180 sekund. Pokud se motor zastaví, znovu seřiďte T šroub
šroubovákem 4000.0335. 
2. Zavřete trysku L ve směru hodinových ručiček, dokud nebude dosaženo maximálního počtu otáček.
Přestaňte otáčet 
trysku dříve, než otáčky klesnou nebo než se jednotka zastaví. 
3. Upravte T šroub, dokud jednotka nedosáhne volnoběžných otáček v rozmezí : 4800 až 5000 ot./min.
4. Otevřete trysku L, dokud otáčky neklesnou na 2600/2800 ot.

� �T
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Rázový utahovák Master 35®        15 
 

 

 

Odkaz

 

Počet

 

Cislo Súčasti

 

Popis

 
1

 

1

 

4003.0470

 

O -

 

kroužek

 

2

 

1

 

4003.6020

 

Zátka nádrže

 

3A

   

Lanko plynu

 

4

 

4

 

4003.6040

 

Silentblok

 6

 

2

 

4003.0870

 

Podložka gumová

 7

 

1

 

4003.6070

 

Vačka

 
8A

   
Kryt držadla s regulací rychlosti

 
9

 
1

 
4003.6090

 
Pružina

 
10

 
1

 
4003.6100

 
Páka zámku plynu

 

11A
   

Kryt držadla
 

12
 

3
 

4003.6120
 

Šroub
 

13
 

1
 

4003.6130
 

Nádrž palivová
 

14
 

1
 

4003.6142
 

Hadice palivová k filtru
 

15
 

1
 

1708.0070
 

Spona upínací
 

16
 

1
 

4003.1075
 

Filtr palivový
 

19
 

1
 

4003.0460
 

Tyčka odvzdušňovací
 

21
 

1
 

4003.6150
 

Kryt
 

22
 

3
 

4003.2050
 

Šroub
 

23
 

2
 

4003.6160
 

Rozpěrka
 

  
2870.4100

 
Regulátor rychlosti -

 
kompletní sestava

 
(3A + 8A + 

11A)
 

 
1

 
2800.0650

 
Nádrž palivová -

 
kompletní sestava

 

 

2870.4050

2870.4070

2870.4010

3                                    4003.6030       Lanko plynu     

8                                    4003.6110          Kryt držadla

11                                  4003.6080         Páka plynu 

5 4003.6050 Šroub

Položky 3, 8 a 11 až do stroje MB21T999
Položky 3A, 8A a 11A ze stroje MB22A001
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2860.3065

2860.3065



FASTENER TORQUE

Pos Qty Description Nm ft lb

4.6 2 M6  9 7

4.8 2 M6  9 7

8 3 Ø6  9 7

11 3 M6  9 7

12 1 M6 N°1  9 7

13 4 M5 x 20  9 7

14 4 M6 x 35  16 12

18 2 M8  35 26
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